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(54) Vorrichtung zum Zusammenbringen von f l^chigen Erzeugnissen 



(57) Die Vorrichtung weist eine Mehrzahl an einem 
in Umlaufrichtung (U) angetriebenen Zugorgan (14) im 
Abstand hintereinander angeordnete Tragelemente (20) 
auf. Die Ldngsrichtung (L) der Tragelemente (20) ver- 
ISuft bezuglich der Umlaufrichtung in einem spitzen 
Winkel (a). Zufuhreinrlchtungen (12) geben an den 
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Abgabestellen (36) an jedes jeweils daran vorbeibe- 
wegte Tragelement (20) ein f Idchiges Erzeugnis ab. Die 
Vorrichtung weist bei erheblicher Verarbeitungskapazi- 
tat und relativ kteiner Umlaufgeschwindigkeit einen 
bescheidenen Platzbedarf auf. 
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Beschreibung 

Die vorllegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Zusammenbringen von fiachigen Erzeugnissen. 
insbesondere Druckereierzeugnissen, nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 . 

Eine Von-ichtung dieser Art ist aus der EP-A-0 218 
872 und der entsprechenden US-Patentschrift Nr. 
4,706.951 bekannt. Sie weist an einem endlosen Zugor- 
gan im Abstand hintereinander angeordnete Tragele- 
mente nnit taschenartigen StCktzorganen auf, deren 
Langsrichtung sich rechtwinWig zur Umlaufrichtung 
erstreckt. Als Klammertransporteure ausgebildete 
Zufuhreinrichtungen weisen, in Umlaufrichtung der 
Tragelemente gesehen, hintereinander angeordnete 
Abgabestellen auf, an welchen durch Oeffnen der 
betreffenden Klammern die diesen zugeordneten Druk- 
kereierzeugnisse freigegeben werden, so dass sie in 
die Stutzorgane fatten. Jeder Klammertransporteur 
weist einen an seine Abgabestelle angrenzenden 
Abschnitt auf, in welchem der Klammertransporteur in 
einer in Umlaufrichtung verlaufenden Vertikalebene und 
von oben geneigt auf die Umlaufbahn der Tragelemente 
zu verlduft. um unterstutzt von einer Fuhrung die 
untere, freie Kante der in Hdngelage transporflerten 
Erzeugnisse in die BeschickungsOffnung der entspre- 
chenden StOtzorgane einzufOhren. Die Klammertrans- 
porteure verlaufen rechtwinMig zu den betreffenden 
Abschnitten und um einen Bogen zu diesen. 

Die an die Abgabestellen fuhrenden At>schnitte der 
Klammertransporteure mussen eine bestimmte LSnge 
aufweisen, um bei hoher Verarbeitungskapazitdt ein 
sicheres und schonendes EinfQhren der Erzeugnisse in 
die Beschickungsdffnungen sicherzustellen, was zu 
erheblichen BaulSngen und einem entsprechenden 
Platzbedarf der Vorrichtung fuhrt. Oberdies verlaufen 
die Zufuhreinrichtungen in Bogen zur Abgabestelle. 
was mit konstruktivem und platzmdssigem Aufwand 
verbunden ist. 

Ahnliches lasst sich zu der in der EP-A-0 095 603 
und in der entsprechenden US-Patentschrift Nr. 
4,489,930 offenbarten Vorrichtung sagen. Sie weist an 
einem endlosen Zugorgan im Abstand hintereinarxjer 
angeordnete Tragelemente mit je einem sich rechtwink- 
lig zum Zugorgan erstreckenden. einen Aufnahmesattel 
fur gefaltete Druckereierzeugnisse bildenden Stutzor- 
gan aul Die Zufuhreinrichtungen sind eberrfatls als 
Klammertransporteure ausgebildet, wobei ein zur 
jeweiligen Abgabestelle fuhrender Abschnitt im wesent- 
lichen gleichsinnig wie die Umlaufrichtung der Tragele- 
mente veriauft. 

Welter ist eine Vorrichtung zum Zusammenbringen 
von Druckereierzeugnissen in der EP-A-0 346 579 und 
der entsprechenden US-Patentschrift Nr. 5,116.033 
offenbart. An einem umlauferKi angetriebenen Zugor- 
gan sind hintereinander Tragelemente angeordnet, 
deren Langsrichtung sich in Richtung des Zugorgans 
und somit in Umlaufrichtung erstreckt und die als sattel- 
und/oder taschenartige Stutzorgane ausgebikJet sind. 



Beispietsweise mittels bekannter Anleger werden an. in 
Umlaufrichtung gesehen, hintereinander angeordneten 
Abgabestellen an die jeweils vorbeilaufenden Stutzor- 
gane Druckereierzeugnisse abgegeben. Da sich wegen 

5 der nachfolgenden Bearbeitung die zusammenge- 
brachten Sdtze von Erzeugnissen nicht Qberlappen dOr- 
fen. muss die Umlaufgeschwindigkeit der Tragelemente 
vergleichsweise gross sein, soli die Verarbeitungskapa- 
zitat der weiter oben beschriebenen Vorrichtungen nur 

io annahernd erreicht werden. Einer hohen Umlaufge- 
schwindigkeit spricht aber entgegen, dass die die 
Zufuhreinrichtungen bildenden Anleger eine Zufuhrrich- 
tung haben. die wenigstens annahernd rechtwinklig zur 
Umlaufrichtung steht. Bei der Ubergabe an die Tragele- 

75 mente erfahren die Erzeugnisse daher eine pl6tzliche 
Anderung der Bewegungsrtehtung, die sich auf die 
Erzeugnisse verhangnisvoller auswirkt je hOher die 
ZufOhrgeschwindigkeit und die Umlaufgeschwindigkeit 
sind. Daher sind der Verarbeitungskapazitat der Vor- 

20 richtung relativ bescheidene obere Grenzen gesetzt 

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es 
eine Aufgabe der voriiegenden Erfindung, die gattungs- 
bildende Vorrichtung derart weiterzubilden, dass bei 
erheblicher Verarbertungskapazitdt und relativ kl einer 

25 Umlaufgeschwindigkeit ein bescheidener Platzbedarf 
eribrderlich ist. 

Diese Aufgabe wird durch eine gattungsmassige 
Vorrichtung geldst die die Merkmale im Kennzeichen 
des Anspruchs 1 aufweist. 

30 Die Schrdgsteflung der Tragelemente ermOglicht 
ausseidem die Ausbitdung der Zufuhreinrichtungen, 
ohne lange, sich in Umlaufrichtung erstreckende 
Abschnitte. Da infolge der Schrdgstellung die Tragele- 
mente in einem Abstand angeordnet sein kOnnen, der 

35 Melner ist als die Lange der Erzeugnisse, gemessen in 
Langsrichtung der Tragelemente. sind nur angemes- 
sene Umlaufgeschwindigkeiten eriorderlich, was eine 
schonerxJe Behandlung der Erzeugnisse gewahrleistet. 
tnfolge der Schragstellung ist die Ubergabe der Erzeug- 

40 nisse an die Tragelemente selbst dann schonend. wenn 
die Zufuhrrichtung rechtwinklig Oder mit grossem spit- 
zen Winkel zur Umlaufrichtung veriauft. Die Erzeug- 
nisse werden sanft in die Umlaufrichtung umgelenkt. 
Unter einem spitzen Schragstellungswinkel ist ein 

45 von 0' und von 90* abweichender Winkel zu verstehen; 
wobei selbstverstandlich die Langsrichtung zu der 
Umlaufrichtung auch in einem zum Schragstellungswin- 
kel supplementaren stumpfen Winkel veriauft. 

Bevorzugte Ausbiklungsformen der erfindungsge- 

50 massen Vorrichtung sind in den abhangigen AnsprQ- 
chen angegeben. Vorteile dieser Ausbildungsformen 
und weitere vortelhafte Effekte der Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung von in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen. 

55 Es zeigen rein schematisch: 

Fig. 1 in Draufsicht eine erfindungsgemasse Vor- 
richtung zum Zusammenbringen von Druk- 
kereiprodukten; 
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Fig. 2 in Draufsicht eine erste Ausbildungsfbrm 
von an einem Zugorgan und bezQglich der 
Umlaufrichtung schrdg angeordneten Trag- 
eiementen; 



als Klamnriertransporteur ausgebitdeter 
WegfOrderer fOr den Wegtransport der 
zusanrmrtengebrachten Druckereierzeug- 



nisse. 



Fig. 3 in Richtung des Pfeiles III der Fig. 2 gese- 
hen Tragelemente, die zusatzlich zur 
Schrdgsteliung bezQglich einer Vertikalen 
geMppt sind; 

Fig. 4 In Richtung des Pfeiles IV der Fig. 2 gese- 
hen Tragelemente, die zusStzlich zur 
Schrdgstellung bezQglich einer Waagrech- 
ten geneigt angeordnet sind; 

Fig. 5 in perspektivischer Darstellung Tragele- 
mente, die schrSggestellt. gekippt und 
geneigt angeordnet sind und in die von 
oben Druckereiprodukte mit der dem Falz 
gegenuberliegenden Kante voraus zum 
Zusammentragen zugefuhrt werden; 

Fig. 6 in gleicher Darstellung wie Rg. 5 Tragele- 
mente in die die Druckereiprodukte mit dem 
Bund voraus von oben zum Zusammentra- 
gen zugefuhrt werden; 

Fig. 7 ebenfalls in perspektivischer Darstellung 
Tragelemente. die schrdg, gekippt und 
geneigt angeordnet sind, wobei sie ais 
Stutzorgan eine sattelfOrmige Auflage auf- 
weisen. auf die gefaltete Druckereiprodukte 
rittlings abgelegt werden; 

Fig. 8 in perspektivischer Darstellung schrdg und 
gekippt angeordnete Tragelemente. in die 
von oben in Schuppenformation zugefuhrte 
Druckereiprodukte mit einer Ecke voraus 
eingefQhrt werden. wobei die Zufuhrrich- 
tung zu einer in Umlaufrichtung verlaufen- 
den Vertikaiebene schrdg verlduft; 

Fig. 9 die in der Fig. 8 gezeigte Vorrichtung in glei- 
cher Darstellung, wobei die Umlaufrichtung 
entgegengesetzt urxi die Schuppenforma- 
tion unterschiedlich ist; 

Fig. 10 in Draufsicht eine erfindungsgemdsse Vor- 
richtung mit als Klammertransporteur aus- 
gebildeten ZufQhreinrichtungen. die in einer 
Horizontalebene verlaufen; 

Fig. 11 in Seitenansicht eine AusbikJungsform von 
Tragelementen, die insbesondere zum kom- 
binierten Zusammentragen und Sammein 
von Druckereierzeugnissen geeignet sind; 
und 

Fig. 12 die Tragelemente gemdss Fig. 11 und ein 
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Die in Fig. 1 in Draufsicht gezeigte Vorrichtung 
weist einen ZusammenbringfOrderer 10 und mehrere 
Zufuhreinrichtungen 12 auf. Ein in Umlaufrichtung U 
kontinuierlich angetriebenes endloses Zugorgan 14, 
beispielsweise eine allgemein bekannte FOrderkette, ist 
in einem Kanal 16 gefQhrt. Der horizontal verlaufende 
Kanal 16 weist zwei parallele geradlinige Abschnitte 18 
auf, die beiderends durch Kreisabschnitte 18* miteinan- 
der vertxjnden sind. Am Zugorgan 1 4 sind im Abstarxi A 
hintereinander Tragelemente 20 angeordnet, die je ein 
StOtzorgan 22 aufweisen, das sich in Ldngsrichtung L 
des Tragelements 20 erstreckt. BezQglich der Umlauf- 
richtung U und somit der Ldngsrichtung des Zugorgans 
14 sind die Tragelemente 20 in einem spitzen Schrdg- 
stellungswinkel a angeordnet. Im gezeigten Beispiel 
betrdgt dieser Winkel a ca. 30*". Wie aus der Fig. 3 her- 
vorgeht sind die im Querschnitt L-fOrmigen StQtzorgane 
22 mit ihrer fidchigen. den Idngeren Schenkel biklenden 
Wand 26 bezQglich einer Vertikalen 24 in einem spitzen 
Kippwinkel p angeordnet, der Weiner als eo**, im gezeig- 
ten Beispiel etwa 30^ ist. Der f Idchige kQrzere Schenkel 
des Stutzorgans 22 bildet den Boden 28 des Tragele- 
mentes 20. 

Jede der Zufuhreinrichtungen 12 weist einen Spei- 
cher 30 fur Druckereierzeugnisse 32 (siehe Fig. 5-12) 
auf, die mittels eines FOrderorgans 34 den Tragelemen- 
ten 20 zugefQhrt werden. Die Abgabestellen 36 der FOr- 
derorgane 34 und son^ der ZufQhreinrichtungen 12 
sind, in Umlaufrichtung U gesehen. hintereinander 
angeordnet und die Zufuhreinrichtungen 12 sind dazu 
bestimmt, an jedes unter der Abgabestelle 36 vorbeil- 
aufende Tragelement 20 jeweiis ein Druckereierzeugnis 
32 abzugeben. Die Zufuhreinrichtungen 12 sind bezQg- 
lich der Umlaufrichtung U ebenfalls schrdggestellt und 
zwar um einen Winkel a*, der zum Winkel a komple- 
mentdr ist. Die Ldngsrichtung L ist somit rechtwtnklig 
zur Hauptachse 12' der ZufQhreinrichtungen 12. 

Aus der Fig. 1 ist besonders gut erkennbar. dass 
die Tragelemente 20 eine gewisse Zeit benotigen, um 
sich jeweiis an einer Abgabestelle 36 vorbeizubewegen. 
Es steht somit infolge der Schrdgstellung Zeit zur VerfQ- 
gung, die Druckereierzeugnisse 32 an die Tragelemente 
20 abzugeben. 

BezQglich Aufbau und Funktionsweise der ZufQhr- 
einrichtungen 12 wird auf die CH-Patentanmeldung Nr. 
00 009/95-5 (Anmeldedatum: 03. Januar 1995) venwie- 
sen; es sei aber ausdrQcklich erwdhnt. dass die ZufQhr- 
einrichtungen 12 dazu unterschiedlich ausgebildet sein 
kOnnen, insbesondere ist es denkbar. dass die ZufQhr- 
einrichtungen 12 allgemein bekannte Anieger. BandfOr- 
derer oder Klammertransporteure aufweisen. 

Mit 38 ist eine Treppe bezeichnet, die den Zutritt 
einer Bedienungsperson 38* zum ZusammenbringfOr- 
derer 10 ermOglicht. 
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Stromabwdrts der ZufOhreinrichtungen 12 ist eine 
Entnahmestelle 39 angeordnet. bei der die zusammen- 
gebrachten Druckereierzeugnisse 32 von den Tragele- 
menten 20 entfernt warden. Es ist auch denkbar die 
Entnahmestelle beim Kreisabschnitt 18' anzuordnen. 5 
sowie weitere Entnahmestellen vorzusehen. 

Wie der Fig. 1 entnehmbar ist, ist die erfindungsge- 
mdsse Vorrichtung sehr konnpakt aufbaubar und benO- 
tigt somit wenig Platz. Je nach Art und Aufbau der 
ZufOhreinrichtungen kann der Schrdgstellungswinkel a 10 
kleiner, aber auch grosser als 30"* sein. 

Es ist nicht zwingend notwendig die Stutzorgane 22 
um einen Winkel p zu Wppen. Dies insbesondere. wenn 
die Stutzorgane 22 beispielsweise stabartig ausgebildet 
sind, um sattelfOrmige Auflagen fur gefaltete Druckerei- is 
erzeugnisse 32 zu bilden, die rittilngsweise auf die 
Stutzorgane 22 abgelegt werden. In der Fig. 2 sind der- 
artige Stutzorgane 22 gezeigt, die ebenfalls um den 
Winkel a bezuglich der Umlaufrichtung U schrdggestellt 
sind. Der Vollstdndigkeit haiber sei enwdhnt* dass bei 20 
gleicher Schrdgstellung der Tragelemente 20 das Zug- 
organ 14 auch in Umlaufrichtung U'. die der Umlaufrich- 
tung U entgegengesetzt ist. angetrieben sein kann. 

Fig. 4 zeigt eine Ausbildungsform des Zusammen- 
bringfOrderers 1 0. bei welchem die Ldngsrichtung L der 2S 
Tragelemente 20 zusdtzlich zur Schrdgsteltung um den 
Winkel a zu einer Horizontalen 40 in einem spitzen Nei- 
gungswinkel 5 verlduft. Ist das Stutzorgan 22, wie in der 
Fig. 3 gezeigt, im Querschnitt L-fOrmig ausgebildet. ist 
es mit Vorteii zusdtzlrch um den Winkel p zu einer Verti> 30 
kalen gekippt. 

Fig. 5 zeigt zwei in Umlaufrichtung U angetriebene 
Tragelemente 20 des ZusammenbringfOrderers 10, die 
um den Winkel a schraggestellt und wie in Fig. 3 um 
den Winkel p gekippt sirxJ. Mit 36 ist die Atjgabestelle 
einer der ZufOhreinrichtungen 12 angedeutet, bei wel- 
Cher in Zufuhrrichtung Z jeweils ein strichpunktiert 
angedeutetes gefaltetes Druckereierzeugnis 32 mit der 
dem Falz 42 gegenuberliegenden offenen Kante 42' der 
sogenannten Blume. voraus von oben jedem Tragele- 
ment 20 zugefuhrt wird. Die an den Abgabestellen 36 
einem Tragelement 20 zugefuhrten Druckereierzeug- 
nisse 32 kommen mit ihrer Kante 42* auf dem Boden 28 
zur Aniage und fiachig nebeneinander zu stehen, wobei 
das der Wand 26 benachbarte Druckereierzeugnis 32 
an jener infolge der Kippstellung fiachig aniiegt. 

Fig. 6 zeigt wie in Fig. 5 ausgebildete und in 
Umlaufrichtung U angetriebene Tragelemente 20. wel- 
chen nun bei den Abgabestellen 36 die Druckereier- 
zeugnisse 32 mit dem Falz 42 voraus in ZufOhrrichtung 
Z zugefuhrt werden. so dass sie mit ihrem Falz 42 am 
Boden 28 zur Aniage kommen. 

Bei den Ausbildungsformen gemSss Fig. 5 und 6 
veriauft die Zuf uhn^ichtung Z im wesentlichen rechtwink- 
lig zur Langsrichtung L und eine ZufOhrebene 44. in der 
die Druckereierzeugnisse 32 bei der Abgabestelle 36 
gefOrdert werden, im wesentlichen parallel zur Wand 26 
des betreffenden Tragelements 20. 

Fig. 7 zeigt zwei Tragelemente 20 des Zusammen- 



bringfOrderers 10. die bezQglich der Umlaufrichtung U 
um den Winkel a schraggestellt. bezuglich der Vertika- 
len 24 um den Winkel p gekippt und bezOglich der Hori- 
zontalen 40 um den Winkel 5 geneigt angeordnet sind. 
Die in Ldngsrichtung L verlaufende. obenliegende 
Schmalseite der Wand 26 des Stutzorgans 22 dient als 
sattelfOrmige Auflage 46 fur die Druckereierzeugrvsse 
32, die im gezeigten Beispiel in Zufuhrrichtung Z mit der 
Kante 42' voraus und geOffnet zugefOhrt und rittlings- 
weise auf das Stutzorgan 22 abgelegt werden. Am tie- 
ferliegenden Ende der Auflage 46 weist die Wand 26 
eine gegen oben vorstehende Nase auf. die als 
Anschlag 48 fOr die Druckereierzeugnisse 32 dient. Die 
von der Zufuhreinrichtung 12 freigegebenen Druckerei- 
erzeugnisse 32 kommen auf der Auflage 46 zur Aniage 
und gleiten bis zum Anschlag 48. wodurch sie automa- 
tisch ausgerichtet werden. 

Wie beim in Fig. 7 linken Tragelement 20 gezeigt. 
kOnnen die Druckereierzeugnisse 32 mit einer Ecke 50 
voraus zugefOhrt werden, was eriaubt, dass die Daicke- 
reierzeugnisse 32 nur bei dieser Ecke zu Offnen sind. 
Weiter kann beim ZufQhren der Druckereierzeugnisse 
32 mit der Ecke 50 voraus die ZufOhrebene 44 von einer 
zur LSngsrichtung L parallelen Ebene erheWich abwei- 
chen. Wird weiter das Zugorgan 14 in Umlaufrichtur)g U' 
angetrieben, befindet sich der Anschlag 48 am infolge 
der Schragstellung hinteren Ende der Auflage 46 und 
des Stutzorgans 22. In diesem Fall nahert sich der 
Anschlag 48 automatisch der ihm zugewandten Seiten- 
kante 52 des sich in ZufOhrung befindenden Druckerei- 
erzeugnisses 32, so dass es. selbst wenn die Auflage 
46 in horizontaler Richtung verlaufen wOrde. zu einem 
Ausrichten der Druckereierzeugnisse 32 am Anschlag 
48 kommt. 

Rg. 8 zeigt mehrere Tragelemente 20 des Zusam- 
menbringfOrderers 10, die in gleicher Art urxl Weise 
angeordnet sind wie bei der in den Fig. 5 und 6 gezeig- 
ten Ausbildungsform. sie sind bezOglich der Umlaufrich- 
tung U um den Winkel a schrdggestellt und bezQglich 
der Vertikalen 24 um den Winkel p gekippt Die Wdnde 
26 weisen an der in Umlaufrichtung U gesehen infolge 
der Schragstellung hinteren nachlaufenden Seitenkante 
einen Anschlag 48 fOr die Druckereierzeugnisse 32 auf. 
Die Ldngsrichtung L veriauft horizontal. 

Die FOrderorgane 34 der ZufOhreinrichtungen 12 
sind als Bandf6rderer 54 ausgebildet. Die Druckereier- 
zeugnisse 32 werden in einer Schuppenformation S, in 
welcher jedes Druckereierzeugnis 32 auf dem jeweils 
nachfolgenden auf liegt, auf den Bandf6rderern 54 auf- 
liegend in ZufOhrrichtung Z transport! ert. Die ZufOhr- 
richtung Z veriauft zu einer Vertikalebene 56. die bei der 
betreffenden Abgabestelle 36 in Umlaufrichtung U ver- 
lauft, von oben gegen unten und in einem Winkel e 
schrag. Infolge dieser Schrdgstellung werden die Druk- 
kereierzeugnisse 32. die auf dem BandfOrderer 54 mit 
rechtwinWig zur ZufOhrrichtung Z verlauferxJem Falz 42 
angeordnet sind, mit einer Ecke 50 voraus den Tragele- 
menten 20 zugefOhrt. Die durch den BandfOrderer 54 
festgelegte ZufOhrebene 44 veriauft somit auch bezOg- 
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lich der Umlaufrichtung U schrdg und kann von einer 
Parallelebene zur Wand 26 des bei der Abgabestelle 36 
vorbeibewegten Tragelements 20 abwelchen. 

Die FOrderrichtung U verlduft von der dem BandfOr- 
derer 54 zugewandten Seite der Druckereierzeugnisse 
32 auf die jenem abgewandte Seite. Dadurch wird be! 
der gezeigten Schuppung ein Abschaien der Druckerei- 
erzeugnisse 32 vom jeweils nachfolgenden Druckerei- 
erzeugnis 32 erzielt, so dass jedem Tragelement 20 en 
Druckerelerzeugnis 32 bei jeder Abgabestelle 36 zuge- 
fOhrt wird; selbstverstandlich sind die Umlaufgeschwin- 
digkeit der Trageiemente 20 und die 
FOrdergeschwindigkeit der BandtOrderer 54 entspre- 
chend aufeinander abgestimmt. Weiter ist zu beachten. 
dass auch hier infolge der Schrdgstellung a ein automa- 
tisches Ausrichten der Druckereierzeugnisse 32 an den 
AnschlSgen 48 erfolgt. 

Der ZusammenbringfOrderer 10 gemass Fig. 9 ist 
gleichartig ausgebildet wie jener gemdss Fig. 8, wobei 
aber die Umlaufrichtung U*der Umlaufrichtung U entge- 
gengesetzt ist. Der Schragstellungswinkel ist ebenlalls 
mit a und der Kippwinkel mit p angedeutet. Die ZufOhr- 
einrichtungen 12 sind ebenfalts als BandfOrderer 54 
ausgebildet, wobei die von diesen definierte Zufuhr- 
ebene 44 etwa in vertikaler Richtung verlduft und die 
ZufOhrrichtung Z bezQgltch der in Umlaufrichtung U* 
verlaufenden Vertikalebene 56 in einen spitzen Winkel e 
schrdg und von oben gegen unten veHduft. Die Drucke- 
reierzeugnisse 32 werden ebenfalls in einer Schuppen- 
formation S zugefuhrt. wobei nun aber in Richtung 
gegen den Bandf6rderer 54 gesehen, jedes Druckerei- 
erzeugnis 32 auf dem vorauslaufenden Druckereler- 
zeugnis 32 aufliegt. Um die im Bereich des 
BandfOrderers 54 angeordneten Druckereierzeugnisse 
32 am Herunterfallen zu hindern, wirkt mit dem Band- 
fOrderer 54 ein AndruckbandjDaar 58 zusammen, um 
einen FOrderspalt fur die Druckereierzeugnisse 32 zu 
bilden. Infolge der Schrdgstellung der BandfOrderer 54 
bezuglich der Vertikalebene 56 werden die Druckereier- 
zeugnisse 32 wiederum mit einer Ecke 50 voraus den 
Tragelementen 20 zugefuhrt. Weiter verlSuft die 
Umlaufrichtung U* von der dem BandfOrderer 54 abge- 
wandten Seite der Druckereierzeugnisse 32 auf die 
jenem zugewandten Seite, so dass bei der gezeigten 
Schuppung wiederum das einem Tragelement 20 abge- 
gebene Druckerelerzeugnis 32 vom nachfolgenden 
getrennt wird. 

Weiter veriauft eine Horizontal e 59 in der ZufOhr- 
ebene 44 bezuglich der Umlaufrichtung U* in einem 
Winkel \i der grosser ist als der Schrdgstellungswinkel 
a, aber vorzugsweise Weiner als 90**. Dadurch wird 
erreicht, dassbeim Einfuhren der Druckereierzeugnisse 
32 in die Trageiemente 20 mit einer Ecke 50 voraus, cSe 
in Zufuhn^ichtung Z gesehen vorlaufende Kante, Im 
gezeigten Beispiel der Falz 42, von der Wand 26 im 
wesentlichen einen konstanten Abstand beibehdit. was 
zu einer besonders schonenden Handhabung der Druk- 
kereierzeugnisse 32 fuhrt. 

Derselbe Effekt wird erzielt, wenn bei der in der Fig. 



8 gezeigten Ausbildungsform die BandfOrderer 54 der- 
art angeordnet werden, dass eine Horizontale in der 
betreffenden Zufuhrebene 44 zur Umlaufrichtung U in 
einem Winkel veriauft. der kleiner ist als der Winkel a. 
5 Es ist ebenfalls ohne weiteres moglich. dem BandfOrde- 
rer 54 gemdss Fig. 8 ebenfalls AndrOcMbandpaare 58 
zuzuordnen. 

Sind bei der in der Fig. 9 gezeigten Ausbildungs- 
form Anschldge 48 vorzusehen, bef inden sich diese am 
10 vom Zugorgan 14 abgewandten Ende der Stutzorgane 
22. 

Rg. 10 zeigt in Draufsicht schematisch die um den 
Winkel a schraggestellten Trageiemente 20. die in 
Umlaufrichtung U angetrieben und am Zugorgan 14 

75 hintereinander im Abstand A angeordnet sind. Ul>er den 
ZusammenbringfOrderer 10 hinweg fOhren drei als 
Klammertransporteure 60 ausgebildete FOrderorgane 
34 von Zufuhreinrichtungen 12, die mit einem an die 
Abgabestellen 36 angrenzenden. diesen vorgelagerten 

20 Abschnitt 60' in horizontaler Richtung verlaufen. Die 
Klammertransporteure 60 weisen an einer umlaufen- 
den Kette 62 im Abstand hintereinander angeordnete, 
einzel steuert>are Transportklammern 64 auf, die dazu 
bestimmt sind, die Druckereierzeugnisse 32 hangend 

25 zu halten und in ZufOhrrichtung Z dem Zusammenbring- 
fOrderer 10 zuzufuhren. Dabei veriauft die Zubringrich- 
tung rechtwinMig zur Ldngsrichtung Lder Trageiemente 
20 und somit bezuglich der Umlaufrichtung U in einem 
zum Schragstellungswinkel a komplementSren Winkel 

30 a\ Bei dieser Ausbildungsform der erfindungsgemds- 
sen Vorrichtung werden die Druckereierzeugnisse 32 
von der Seite her den beispielsweise wie in den Fig. 8 
und 9 ausgebildeten Stutzorganen 22 der Trageiemente 
20 zugefuhrt. wobei jeweils ein zugefOhrtes Druckerei- 

35 erzeugnis 32 zwischen zwei benachbarte Trageiemente 
20 eingefuhrt wird. Durch Oeffnen der betreffenden 
Transportklammern 64 werden die Druckereierzeug- 
nisse 32 freigegeben, so dass sie an den StOtzorganen 
22 zur Antage gelangen. Das Einfuhren der Druckerei- 

40 erzeugnisse erfolgt im Abschnitt 60'. 

In Umlaufrichtung U gesehen, stromabwarts der 
Zufuhreinrichtungen 12 ist ein ebenfalls als Klammer- 
transporteur 60 ausgebildeter WegfOrderer 66 angeord- 
net, der In Draufsicht parallel zu den 

45 Klammertransporteuren 60 der ZufOhreinrichtungen 12 
veriauft und dazu bestimmt ist, bei der Errtnahmestelle 
39 die jeweils einem Tragelement 20 zugefuhrten und 
somit zusammengebrachten Druckereierzeugnisse 32 
mittels einer Transportklammer 64 zu ergreifen und in 

50 Richtung W wegzutransportieren. 

Fig. 1 1 zeigt einen Teil einer weiteren Ausbildungs- 
form des ZusammenbringfOrderers 10 in einer Ansicht 
parallel zu den Wanden 26 der Stutzorgane 22. welche 
bezQglich der Umlaufrichtung U um einen Winkel a 

55 schraggestellt und bezQglich einer Vertikalen 24 um 
den Winkel p gekippt angeordnet sind. Vom unteren 
Ende der Wand 26 steht in der Form eines L der Boden 
28 ab. Parallel zum Boden 28 und bezuglich der Wand 
26 auf derselben Seite. steht von dieser am oberen 
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Ende eine Deckenwand 68 ab, die eine sattelartige Auf- 
lage 46 trdgt. Weiter ist an der Wand 26 wenigstens auf 
der in Umlaufrichtung U gesehen nachlaufenden, hinte- 
ren Seite ein Anschlag 48 angeordnet. Vom Zugorgan 
14 stehen im Abstand A hintereinander Ausleger 70 ab. 
an welchen Halter 72, gegebenenfalls etnstellbar, befe- 
stigt sind, an welchen ihrerseits die Stutzorgane 22 
angeordnet sind. Am Hatter 72 ist weiter ein Schwenk- 
element 74 drehbar gelagert. das sich in Ruhelage etwa 
in der Ebene der Wand 26 bef indet. 

Oberhalb des ZusammenbringfOrderers 10 sind die 
FOrderorgane 34 von zwei Zufuhreinrichtungen 12 
gezeigt. Sle sind als BandfOrderer 54 ausgebildet und 
ihnen ist je ein Andrucktjandpaar 58 zugeordnet Die 
Druckereierzeugnisse 32 warden in Schuppenformation 
S den betreffenden Abgabestellen 36 zugefuhrt Der in 
der Fig. 1 1 links gezeigte Bandf6rderer 54 gibt an jedes 
unter der betreffenden Abgabestelle 36 vorbeilaufende 
Tragelement 20 ein Druckereierzeugnis 32 ab, dhnlich 
wie in der Fig. 8 gezeigt. Sobald der vom Bandf6iderer 
54 und dem AndrOckbandpaar 58 gebildete FOrderspalt 
das Druckereierzeugnis 32 freigibt. gleitet dieses ent- 
lang der Wand 26 bzw. entlang einem bereits im Trag- 
element 20 angeordneten Druckereierzeugnis 32 in 
Richtung gegen unten, bis es mit seiner unteren vorlau- 
fenden Kante, im vorliegenden Fall mit der dem Falz 42 
gegenuberliegenden Kante 42* am Boden 28 zur 
Antage kommt. Da der Abstand zwischen dem Boden 
28 und der Deckenwand 68 grosser ist als die Ausdeh- 
nung der Druckereierzeugnisse 32 in dieser Richtung, 
werden sie von der Deckenwand 68 uberragt. wenn sie 
am Boden 28 anstehen und an der Wand 26 fldchig 
aniiegen, wie dies beim dritten und vierten Tragelement 
20 von links der Fall ist. 

Dem in der Fig. 1 1 rechts gezeigten BandfGrderer 
54 ist eine allgemein bekannte Oeffnungseinrichtung 76 
zugeordnet, die dazu bestimmt ist, den ihr zugewandten 
Teil 32* jedes Druckereierzeugnisses 32 zu fassen und 
vom anderen mit 32** bezeichneten Teil abzuheben. Zu 
diesem Zweck werden die Druckereierzeugnisse 32 mit 
bezuglich dem Falz 42 in Zufuhrrichtung Z vorauslau- 
fender Kante 42* gefOrdert. Wahrend der Teil 32* von der 
walzenartigen Oeffnungseinrichtung 76 gehatten und 
entgegen der Umlaufrichtung U zurOckgebogen wird, 
lauft jeweils ein Tragelement 20 auf den f rei nach unten 
hangenden Teil 32" auf. wonach die Oeffnungseinrich- 
tung 76 den Teil 32' freigibt. Das Druckereierzeugnis 32 
umgreift dann das betreffende Tragelement 20 von 
oben und failt. sobaki es den vom Bandf6rderer 54 und 
dem Andruckbandpaar 58 gebildeten Fdrderspalt ver^ 
Idsst, rittlingsweise auf die Auf lage 46. wie dies anhand 
des in der Fig. 1 1 ganz rechts gezeigten und-in der Fig. 
12 ganz links gezeigten Tragetements 20 der Fall ist. 

Fig. 12 zeigt einen Ausschnitt des Zusammenbring- 
fOrderers 10 gemass Fig. 11 bei der weiter stromab- 
warts angeordneten Errtnahmestelle. 

Das Schwenkelement 74 ist mit einem Schwenkhe- 
bel 78 verbunden, an dessen freiem Ende ein Folgeele- 
ment 80, beispielsweise eine Rolle, frei drehbar 



gelagert ist. Das Folgeelement 80 ist dazu bestimmt, 
mit einer ortsfesten Schwenkkulisse 82 zusammenzu- 
wirken, um das Schwenkelement 74 von der Ruhestel- 
lung in eine Arbeitsstellung zu verschwenken. in 

5 welcher es wenigstens annahernd mit dem der Wand 
26 abgewandten Ende der Deckenwand 68fluchtet. Die 
Schwenkelemente 74 der beiden mittleren der vier in 
der Fig. 12 gezeigten Tragelemente 20 befinden sich in 
Arbeitsstellung. 

10 Weiter welsen die Wand 26 und der Boden 28 beid- 
seits des Schwenkelements 74 je eine in Richtung 
gegen unten offene, nicht dargestellte Ausnehmung auf. 
in welche bei der Entnahmestelle eine Anhebekulisse 
84 in Eingriff kommt. die dazu bestimmt ist, die am 

IS Boden 28 anstehenden Druckereierzeugnisse 32 
soweit anzuheben, bis sie sich wenigstens anndhemd 
beim oberen Ende der Auflage 46 befinden. Das sich in 
Schwenkstellung befindende Schwenkelement 74 stellt 
dabei sicher, dass die anzuhebenden Druckereierzeug- 

20 nisse 32 nicht an der Deckenw€uid 68 anstehen kOnnen. 
Oberhalb des ZusammenbringfOrderers 10 veriauft 
ein als Klammertransporteur 60 ausgebildeter WegfOr- 
derer 66. Die an der in WegfOrderrichtung W angetrie- 
benen Kette 62 angeordneten TransportWammern 64 

25 nahern sich von oben den zusammengebrachten Druk- 
kereierzeugnissen 32 und greifen diese durch Schiies- 
sen der betreffenden Transportklammern 64. Die 
Auf lagen 46 weisen in Ldngsrichtung gesehen etwa mit- 
tig eine Ausnehmung auf, die ein Ergreifen der Drucke- 

30 reierzeugnisse 32 ermOglicht. Die geschlossenen 
Transportklammern 64 haiten dann die zusammenge- 
brachten Druckereierzeugnisse 32 zum Wegtransport 
fest, wie dies anhand des in der Fig. 1 2 ganz rechts dar- 
gestellten Tragelements 20 und den zugeordneten 

35 Druckereierzeugnissen 32 dargestellt ist. 

irrfolge der Schragstellung der Tragelemente und 
der Zufuhreinrichtungen kann das Ineinandergreifen 
der Tragelemente und der Druckereierzeugnisse vergli- 
chen werden mit dem Kdmmen einer schrdgverzahnten 

40 Zahnstange mit einem schragverzahnten Zahnrad. 
wobei die Achse dieses Zahnrads zur LSngsrichtung 
der Zahnstange windschief veriauft. In ahnlicher Art wie 
beim Eingriff Zahnstange-Zahnrad erfolgt gemass vor- 
liegender Erfindung ein sanftes Ineinanderfahren der 

45 Druckereierzeugnisse und Tragelemente 20. 

Der Vollstandtgkeit halber sei enwahnt. dass der 
Neigungswinkel 6, beispielsweise durch Verwinden des 
Kanals 16, wie dies in der Fig. 7 mit dem Pfeil 86 ange- 
deutet ist, verandert werden kann. 

50 Waiter ist zu erwdhnen, dass fur die Entnahme der 
Druckereierzeugnisse 32 aus den Tragelementen 20, 
jene in Langsrichtung L, beispielsweise mittels einer 
Kulisse, verschoben werden kOnnen. sodass sie dann 
seitlich uber die Tragelemente 20 vorstehen. Die 

55 zusammengebrachten Erzeugnisse kOnnen dann am 
vorstehenden Abschnitt, beispielsweise mittels eines 
Klammertransporteurs, erfasst und wegtransportiert 
werden. 
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PatentansprOche 

1. Vorrlchtung zum Zusammenbringen von fiachigen 
Erzeugnissen, insbesondere Daickereierzeugnis- 
sen. mit einer Mehrzahl an einem in Umlaufrichtung 
(U) angetriebenen Zugorgan (14) im Abstand (A) 
hinterelnander angeordneten Tragelementen (20), 
die je ein in Langsrichtung (L) des betreffenden 
Tragelements (20) sich erstreckendes Stutzorgan 
(22) fur die Erzeugnisse (32) aufweisen. Zufuhrein- 
richtungen (12) mit in Umlaufrichtung (U) gesehen 
hintereinander angeordneten Abgabestellen (36). 
an welchen die ZufOhreinrichtungen (12) an das 
jeweils vorbeibewegte Tragelement (20) ein 
Erzeugnis (32) abgeben, und einer stromabwdrts 
der Abgabestellen (36) angeordneten Entnahme- 
stelle (39). bei der die zusammengebrachten 
Erzeugnisse (32) von den Tragelementen (20) ent- 
fernt werden, dadurch gekennzeichnet, dass die 
LSngsrichtung (L) der Tragelemente (20) bezQgfich 
der Umlaufrichtung (U), in Draufsicht in einem spit- 
zen Schragstellungswinkel (a) verlduft. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Langsrichtung (L) der Tragele- 
mente (20) von einer Horizontalen (40) in einem 
spitzen Neigungswinkel (6) abweicht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Tragelemente am infolge 
der SchrSgstellung (a), in Umlaufrichtung (U) gese- 
hen, nachlaufenden Ende der Stutzorgane (22) 
einen Anschlag (48) fOr die Erzeugnisse (32) auf- 
weisen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Tragelemente (20). in Langsrich- 
tung (L) gesehen. beim tieferliegenden der beiden 
Enden der Stutzorgane (22) einen Anschlag (48) 
fur die Erzeugnisse (32) aufweisen. 



der Abgabestelle (36) vorbeibewegten Tragele- 
ments (20) in einem spitzen Winkel (p) Oder parallel 
veriauft. 

5 8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ZufOhreinrich- 
tungen (12) bei den Abgabestellen (36) eine 
Zufuhrrichtung (Z) aufweisen, die zur Langsrich- 
tung (L) der bei den Abgabestellen (36) vorbeibe- 

10 wegten Tragelementen (20) quer veriauft, um die 
Erzeugnisse (32) mit einer Ecke (50) voraus den 
Tragelementen (20) zuzufuhren. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
75 dadurch gekennzeichnet, dass die ZufOhreinrich- 
tungen (12) bei den Abgabestellen (36) eine 
Zufuhrrichtung (Z) aufweisen, die zu einer bei der 
jeweiligen Abgabestelle (36) in Umlaufrichtung (U) 
verlaufenden Vertikalebene (56) schrag (e) veriauft. 

20 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ZufOhreinrich- 
tungen (12) Klammertransporteure (60) zum han- 
genden Transport der Erzeugnisse (32) aufweisen 

25 und ein an die Abgabestellen (36) angrenzender 
Zufuhrabschnitt (60') der Klammertransporteure 
(60) oberhalb der bei der betreffenden Abgabe- 
stelle (36) vorbeibewegten Tragelementen (20) und 
mit einer zur Schragstellung (a) dieser Tragele- 

30 mente (20) wenigstens annahernd rechtwinkligen 
Richtung veriauft. 



35 



40 



5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die StOtzorgane 
(22) ein f lachiges Wandelement (26) aufweisen und 
dieses aus der Vertikalen (24) um einen spitzen 45 
Kippwinkel (p), der vorzugsweise Weiner als 60** ist, 
verschwenkt angeordnet ist. und dass vorzugs- 
weise die StOtzorgane (22) ein Bodenelement (28) 
aufweisen. 

so 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet. dass die Traglemente 
(20) in Umlaufrichtung (U) einander uberlappen. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6. 55 
dadurch gekennzeichnet, dass die ZufOhreinrich- 
tungen (12) bei den Abgabestellen (36) eine 
Zufuhrebene (44) fur die Erzeugnisse (32) festle- 
gen, die bezOglich der Schragstellung (a) des be\ 
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